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ordin Nr. .29/ . g el 2020

in conformitate cu prevederile art. 12 alin. (1) = (5) si art. 14 alin. (1) din Legea
nr.182/2000 privind protejarea patrimoniului cultural national mobil, republicata, cu modificarile si
completarile ulterioare;

Avand in vedere prevederile Cap. lll din Normele de clasare a bunurilor culturale mobile,
aprobate prin Hotararea Guvernului nr. 886/2008;

Tinand seama de Hotérarea de Clasare nr. 7669/27.10.2020 a Comisiei Nationale a
Muzeelor si Colectiilor;

in temeiul prevederilor art. 11 alin. (4) din Hotdrarea Guvernului nr. 90/2010 privind
organizarea si functionarea Ministerului Culturii, cu modificarile si completarile ulterioare,

Ministrul Culturii emite urmé&torul:
ORDIN

Art. 1 Se claseaza in patrimoniul cultural national mobil, 120 bunuri culturale mobile cu
semnificatie etnograficd in categoria juridicd Fond, aflate in patrimoniul Muzeului National al
Satului Dimitrie Gusti, prevazute in Anexa care face parte integranta din prezentul Ordin.

Art. 2 Directia Patrimoniu Cultural va lua toate masurile necesare pentru aducerea la cunostinta
a prevederilor prezentului Ordin Muzeului National al Satului Dimitrie Gusti, in vederea punerii in
aplicare.

Bogdan GHEORGHIU
Ministrul Cubtari~
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Nr.
crt.

Denumirea Autor(i), atelier, marca,
bunului scoala, atribuire
cultural

Tava (tigaie de  LAZESTI, com.

piatra) SCARISOARA, jud. ALBA

pietrar necunoscut;
atelier rural; Muntii
Apuseni; subzona Tara
Motilor

Sararita LAZESTI, com.
SCARISOARA, jud. ALBA
mester lemnar

“unoscut; atelier

Titlul sau
tema

Lespede
pentru
placinte

Fisa standard
120 bunuri culturale mobile cu semnificatie etnografica, clasate in categoria juridici Fond,
aflate in patrimoniul Muzeului National al Satului Dimitrie Gusti

Material, tehnica, dimensiuni
si alti parametrii de identificare

Piatra din care sunt confectionate lespezile provine dintr-o
cariera din Muntii Apuseni, este un fel de marmura verde, mai
moale si poate fi tdiatd si modelata fara sd se sparga. unelte pe
care le foloseste la spart piatrd sunt ciocanul, pana si barosul.
Procesul de fabricatie este unul simplu. Dupa ce este
identificata si scoasa piatra din carierd are loc trasarea formei
rotunde. Urmeaza cioplirea cu securea, iar apoi piatra este
taiatd cu fierdstraul la grosimea doritd. in final, lespedea este
slefuitd si capata un aspect comercial.

L: 36 cm; LA: 26,5 cm

Grosime lespede - 3,5 cm

Nr.inv.: 47346

Lemn de brad taiat, cioplit, pirogravat motive, imbinat partile
componente

L: Tnaltime 28 cm; LA: la bazd 12,4 cm;

Adancime - 22 cm

Nr.inv.: 47521

Fier otelit, forjat, prelucrat la cald prin batere pe nicovala,
realizat filet la strung pentru insurubat.
L: 58 cm; LA: 28,5 cm

Datare,
anul
fabricatiei
Datare
aproximativ
d: secolele
XVIII - XIX

1/3 sec. XX

Tnceputul
secolului XX.

Observatii

Stare de
conservare: buna

Stare de
conservare: buna

Stare de
conservare: relativ
buna




crt.

Denumirea
bunului
cultural

Menghina

Masa
menghina

Masa scule
(suport)

Masa de
potcovit

Autor(i), atelier, marca,
scoala, atribuire

mester fierar
necunoscut; atelier
specializat de fierdrie;
Campulung
Moldovenesc

BOTUS, com. FUNDU
MOLDOVEI, jud.
SUCEAVA

Nicolae Ciumau; atelier
specializat de fierarie;
Campulung
Moldovenesc

BOTUS, com. FUNDU
MOLDOVEI, jud.
SUCEAVA

Nicolae Ciumau; atelier
specializat de fierarie;
Campulung
Moldovenesc

BOTUS, com. FUNDU
MOLDOVE], jud.
SUCEAVA

Nicolae Ciumau;
gospodarie; Cdmpulung
Moldovenesc

BOTUS, com. FUNDU
MOLDOVEI, jud.
SUCEAVA

Nicolae Ciumau; atelier

Titlul sau
tema

Banc

Scaun
potcovit

Bormasina
manuala

Material, tehnica, dimensiuni
si alti parametrii de identificare

H - 29 cm; greutate - 80 kg
Nr. inv.: 54502

Fier prelucrat la cald, surub infiletat, imbinat, montat.
L: 45 cm; LA: 29 cm

H-29cm

Nr. inv.: 54505

Trei scanduri longitudinale din lemn brad, tdiat, cioplit, geluit;
fixat scanduri cu stinghii de lemn batute in cuie

L: 198 cm; LA: 57 cm

grosime maxima - 7 cm

Nr. inv.: 54506

Lemn de brad tdiat, cioplit, geluit, gdurit orificii, fixat in perete,
picioare fixate in pamant pentru sustinere

L: 124 cm; LA: 24 cm

grosime lemn - 4,8 cm

Nr. inv.: 54507

Lemn de brad taiat, cioplit, geluit, asamblat prin batere in cuie
L: 49 cm; LA: 44 cm

H-51cm

Nr. inv.: 54509

Fier prelucrat la cald, surub infiletat, imbinat, fixat in tocul usii.
L: 58 cm; LA: 24 cm
Nr.inv.: 54511

Datare,
anul
fabricatiei

Datare
exacta: 1957

Datare
exacta: 1957

Datare
exacta: 1957

Datare
exacta: 1957

Datare
exacta: 1958

Observatii

Stare de

conservare: buna

Stare de

conservare: buna

Stare de

conservare: buna

Stare de

conservare: buna

Stare de

conservare: buna




Nr.
crt.

10

11

12

13

Denumirea
bunului
cultural

Ladita de
scule

Cleste mare

Sort de fierar

Holstoc

Autor(i), atelier, marca,
scoala, atribuire

Nicolae Ciumau; atelier
specializat de fierarie;
Campulung
Moldovenesc

BOTUS, com. FUNDU
MOLDOVE], jud.
SUCEAVA

Nicolae Ciumau;
gospodarie; Campulung
Moldovenesc

BOTUS, com. FUNDU
MOLDOVEI, jud.
SUCEAVA

Nicolae Ciumau; atelier
specializat de fierdrie;
Campulung
Moldovenesc

BOTUS, com. FUNDU
MOLDOVEI, jud.
SUCEAVA

mster pielar
necunoscut; in atelier
rural; Cdmpulung
Moldovenesc

BOTUS, com. FUNDU
MOLDOVEI, jud.
SUCEAVA

Nicolae Ciumau;
confectionat in atelier
fierarie; Campulung

Titlul sau
tema

Baros

Material, tehnica, dimensiuni
si alti parametrii de identificare

Scanduri longitudinale din lemn brad imbinate sub forma de
lada, cu trei compartimente, tdiat, cioplit, geluit; fixat scanduri
cu stinghii de lemn batute in cuie

L: 105 cm; LA: 48 cm

H total (cu picioare)- 90 cm; H lada - 22 cm

Nr.inv.: 54512

Fier forjat, prelucrat la cald prin batere pe nicovald, realizat nit
din fier cu aceeasi tehnica pentru imbinat partile componente
(bratele).

L: 85cm; LA: 21 cm

Grosime - 2 cm

Nr.inv.: 54513

Piele vita tabacitd, croit, asamblat bucatile de piele prin
coasere si consolidat cu capse metalice

L: 85 cm; LA: 67 cm

Lungime curea gat - 134 cm

Nr.inv.: 54514

Piesa compusa din coada de lemn cioplit si ciocanul din fier
prelucrat la cald.

L:34cm; LA: 11 cm

Grosime -6 cm

Nr.inv.: 54515

Piesa compusa din coada de lemn cioplit si ciocanul din fier
prelucrat la cald .

DG: cm; DB: cm; L: 35 cm; LA: 14 cm

grosime lemn -4 cm

Datare,

anul

fabricatiei

Datare
exacta

Datare
exacta

Datare
exacta

Datare
exacta

Datare

exacta:

: 1957

11949

11960

: 1957

1957

Observatii

Stare de
conservare

Stare de
conservare
buna

Stare de
conservare

Stare de
conservare

Stare de
conservare

:buna

: foarte

: buna

:buna

:buna




Nr.
crt.

14

15

16

17

18

19

Denumirea
bunului
cultural

Covata

Palamarca

Scandurica

Sparga

WA

Is $il =

wN D

AMISTRY %
ULCEA

S\

Titlul sau
tema

Autor(i), atelier, marca,
scoala, atribuire

gospodarie; Campulung
Moldovenesc

com. IZVOARELE
SUCEVEI, jud. SUCEAVA
mester lemnar
necunoscut,
confectionat in
gospodarie; atelier
specializat de fierarie;
Campulung
Moldovenesc

megster fierar -
necunoscut; mester

lemnar necunoscut; in

atelier de fierdrie; lucrat

n atelier rural

Covadtica

SALCIUA DE JOS, com.
SALCIUA, jud. ALBA
mester lemnar
necunoscut; atelier
rural; Muntii Apuseni
FAURESTI, com.
COPALNIC-MANASTUR,
jud. MARAMURES
necunoscut; atelier
rural; Tara Chioarului
jud. HARGHITA -

Dosca

Papusa

ﬂmeg( oscut; centre
ordgenesti; Harghita

\
\

Batca

Material, tehnica, dimensiuni
si alti parametrii de identificare

Nr. inv.: 54516

Lemn de brad tdiat, cioplit si scobit cu securea si dalta (forma
brutd)

L: 40 cm; LA: 28 cm

H-13cm

Nr. inv.: 58808

O singura bucata de lemn tei tdiat, cioplit, scobit, slefuit (trei
bucati de lemn, pentru fiecare palamarca in parte); lemn
cioplit, taiat, gdurit si imbinat suport seceri; seceri din metal
(lame de otel) prelucrat la cald pentru lamé& si manere din lemn
cioplit si imbracat manson.

L: 41 cm; LA: 39 cm

Nr.inv.: 62258

Lemn de paltin, cioplit, decupat, sculptat cu dalta motive
decorative

L:20cm; LA: 6 cm

Nr. inv.: 5099

lemn de brad, cioplit, decupat, imbinat; infasurat sfoara
L: 25cm; LA: 10 cm

grosime - 1,5 cm; diametru maner-2cm x 1,8 cm
Nr.inv.: 19048

Lucratd din grafit cioplit, tdiat pe dimensiuni, slefuit, zgariat,
fixata Tn ramad de lemn cu colturile rotunjite, gaurit pe latura
ingusta rama pentru agatare in cui sau la traista.

L: 21,2 cm; LA: 14,4 cm

Nr. inv.: 36903

Lemn de stejar, tdiat, cioplit cu securea si cutitul, atsat maner

Datare,
anul
fabricatiei

Tnceputul
secolului XX

Sfarsitul
secolului
XIX, 1/3 a
secolului XX

2/2 sec. XIX

1/2 sec. XX

Perioada

interbelica

1/2 a

Observatii

Stare de
conservare: buna

Stare de
conservare: buna

Stare de
conservare: buna

Stare de
conservare: buna

Stare de
conservare: buna

Stare de




Nr. Denumirea
crt.  bunului
cultural
batut stuful

20 Gardinar

21 Cleste

22 Cot pentru
masurat
doage

23

- SCARISOARA, jud. ALBA

\Pi

Autor(i), atelier, marca, Titlul sau
scoala, atribuire tema

mester lemnar
necunoscut; atelier
rural

com. SCARISOARA, jud. -
ALBA

mester necunoscut;
Atelier specializat
necunoscut de unelte
de dogarit; Muntii
Apuseni/Subzona Tara
Motilor

LAZESTI, com. Tragitor de
cercuri
mester lemnar

necunoscut; Atelier

specializat necunoscut

de unelte de dogarit;

Muntii

Apuseni/Subzona Tara

Motilor

LAZESTI, com. -
SCARISOARA, jud. ALBA

megter abonim;

Confectionat n atelier

rural; Muntii

Apuseni/Subzona Tara

Motilor

e(ni/Subzona Tara
Mo';xlor

Material, tehnica, dimensiuni
si alti parametrii de identificare

prin batere cuie

L:31,5cm; LA: 16 cm

grosime lemn -4 cm

Nr. inv.: 40091

Unealta din lemn de brad, obtinutd prin cioplire; decupare,
geluire; ornamentat cu motive decorative incizate.

L: 28 cm; LA: 19 cm

grosime lemn - 2,8 cm

Nr. inv.: 42516

Unealtd din lemn de brad, obtinutd prin cioplire; decupare,
geluire, gdurire, asamblare elemente componente.

L: 39 cm; LA: 23 xm

Grosime maxima lemn - 3,5 cm

Nr. inv.: 42525

Lemn de brad taiat si cioplit, geluit
L: 24 cm; LA: 6 cm

Grosime - 2,8 cm

Nr. inv.: 42526

Lemn de brad tdiat si cioplit, geluit; lam3 zimtata de otel
L: 29,5 cm; LA: 14,5 cm

Grosime maxima lemn - 3,5 cm

Nr. inv.: 47405

Datare,
anul
fabricatiei
secolului XX

Datare
exacta
incizata pe
obiect 1947

Tnceputul

secolului XX

1/4 sec. XX

1/4 sec. XX

Observatii

conservare: relativ
buna

Stare de
conservare: buna

Stare de
conservare: buna

Stare de
conservare: relativ
buna

Stare de
conservare: buna



Nr.
crt.

24

25

26

27

28

29

Denumirea
bunului
cultural
Cutitoaie

Menghina din
lemn

Sparga

Tablita scolara

Tioc

e T
;jgo\\.'\f\N//;

7
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Seceyd,

o UM\\\\S\"‘JS

Autor(i), atelier, marca,
scoala, atribuire

COSTESTI, com. POIANA
VADULUI, jud. ALBA
mester fierar
necunoscut; atelier
specializat de fierarie,
partea din lemn este
realizata in gospodarie;
Muntii
Apuseni/Subzona Tara
Motilor

PLOPIS, com. SISESTI,
jud. MARAMURES
mester necunoscut;
atelier rural; Tara
Chioarului

com. SURDESTI, jud.
MARAMURES

mester necunoscut;
atelier rural; Tara
Chioarului

centru ordsenesc

com. IZVOARELE
SUCEVEI, jud. SUCEAVA
ter necunoscut;

| IZVOARELE
EVEI, jud. SUCEAVA

Titlul sau
tema

Surub pentru
cureldrit

Tioc de coasa

Material, tehnica, dimensiuni
si alti parametrii de identificare

Lemn de alun cu tot cu coajd, avand la un capat cutitoaia
propriu-zisa din fier otelit, prelucrat la cald.

L: 68 cm; LA: 12 cm

Diametru coada lemn - 2,8 cm

Nr. inv.: 47407

Lemn de fag tdiat, cioplit, slefuit, gaurit, surub lemn par
strunjit, cui fier pentru asamblare elemente componente
L: 78 cm; LA: 12 cm

Tnéltime - 22 cm

Nr. inv.: 50241

lemn de brad, cioplit, strunjit, cui metalic si imbinat

L: 20,5cm; LA: 10 cm

Diametru maner -2 cm

Nr.inv.: 52781

Lemn rama, sectionat, cioplit, geluit, imbinat; Lucrata din grafit
cioplit, taiat pe dimensiuni, slefuit, zgariat, fixatd in ram3 de
lemn cu colturile drepte, gdurit pe latura ingusta rama pentru
agatare in cui sau la traista.

Lz 21,2 cm; LA 14,5 cm

grosime lemn rama - 0,6 cm

Nr.inv.: 53710

Corn de vita sectionat, golit de continut, lemn cioplit; tabla de
aluminiu taiatd si prinsa in cuie de corpul principal al piesei

L: 18 cm

Diametru - 8 cm

Nr. inv.: 58655

Maner din lemn, lama din fier; manerul este strunjit, lama este
forjata si ascutita

L: 44 cm; LA: 14 cm

Datare,
anul
fabricatiei
Tnceputul
secolului XX

1/2 a
secolului XX

1/2 sec. XX

Prima
jumatate a

secolului XX.

Prima
jumatate a

secolului XX.

Perioada
interbelica

Observatii

Stare de
conservare

Stare de
conservare

Stare de
conservare

Stare de
conservare

Stare de
conservare

Stare de
conservare
buna

:buna

: buna

:buna

:buna

:buna

: relativ



Nr.
crt.

30

Nr.
crt.

31

32

33

sau

Denumirea Autor(i), atelier, marca, Titlul
bunului scoala, atribuire tema
cultural
necunoscut; atelier
specializat de fierarie;
Campulung
Moldovenesc
Rindea TIMISOARA, jud. TIMIS
rotunda mester lemnar

necunoscut; mester
fierar necunoscut;
atelier rural; atelier de
fierarie

Denumirea bunului Autor(i), atelier,

cultural marca, scoala,
atribuire

Pistol jud. SUCEAVA
necunoscut; atelier
occidental

Fluier com. URSANI, jud.

VALCEA
necunoscut; atelier
specializat de
instrumente
muzicale; Valcea,
sybzona Horezu

Titlul sau tema

Material, tehnica, dimensiuni Datare, Observatii
si alti parametrii de identificare anul
fabricatiei
Nr. inv.: 58656
- Lemn de stejar uscat, cioplit, fasonat, geluit, gaurit, incizat 1/2 sec. XX Stare de

initiala; cutit de metal indoit in unghi drept conservare: buna
L: 21 cm; LA: 16 cm Are inscriptie
Grosime - 5cm
Nr. inv.: 60146

Material, tehnica, dimensiuni Datare, Observatii

si alti parametrii de identificare anul

fabricatiei
Teava pistolului si celelalte elemente componente 1/2 sec. XIX  Stare de

Fluiera

metalice (,,cocos”, tragaci, suruburi) sunt din fier si otel,
realizate prin turnare cu bavura si slefuit. Patul si ulucul
sunt din lemn, usor sculptat iar talpa patului, spre
maner, este din alama.

L: 315 mm

Calibrat 15 mm

Nr. inv.: 1415

Lemn de paltin taiat, segmentat, strunjit, perforat;

infiletat; incizat; alama prelucrata la cald, fixat in

santurile incizate cu motiv decorativ ca niste inele la
ambele capete. Pentru a putea fi folosit la construirea
de instrumente muzicale de suflat, lemnul trebuie sa fie
uscat la umbra cel putin trei ani.

DG: 2,2cm; DB: 2 cm; L: 61 cm

Nr.inv.: 6398

Fier forjat prelucrat prin batere la cald - se introduce
bucata de metal de 4-5 ori in cuptor

L: 28,2 cm; LA: 6,8 cm

Sfarsitul
secolului
XIX,
inceputul
secolului XX

1/2 a
secolului XIX

conservare: buna

Stare de
conservare: buna

Stare de
conservare: buna




Nr.
crt.

34

35

36

37

38

Denumirea bunului
cultural

Caval

Fluier

Fier de calcat

Butoias pentru tuica

e
. TWAN
Melita 70

Autor(i), atelier, Titlul sau tema
marca, scoala,

atribuire

mester fierar

necunoscut; atelier

specializat de

fierdrie; Neamt

com. VAMA, jud. -
SUCEAVA

mester necunoscut;
atelier specializat de
instrumente
muzicale;
Campulung
Moldovenesc
necunoscut; atelier
specializat de
instrumente
muzicale

BOTUS, com. FUNDU -
MOLDOVEI, jud.

SUCEAVA

fabrica; Campulung

Moldovenesc

Fluiera

BOTUS, com. FUNDU -
MOLDOVEI, jud.

SUCEAVA

mester dogar

necunoscut; atelier

specializat de

gogarie; Campulung

Idovenesc

om OLDOVITA, -
d. SYCEAVA

Material, tehnica, dimensiuni
si alti parametrii de identificare

Nr.inv.: 11841

Lemn de paltin tdiat, segmentat, strunjit, perforat;
infiletat; incizat; cositor prelucrat la cald, fixat in
santurile incizate cu motiv decorativ ca niste inele la
ambele capete.Pentru a putea fi folosit la construirea
de instrumente muzicale de suflat, lemnul trebuie sa fie
uscat la umbra cel putin trei ani.

DG:2,5cm; DB:1,9cm; L: 62,5 cm

Nr. inv.: 16912

Lemn de prun, taiat, cioplit, gaurit, sfredelit, tabla
alama taiata si stantata

DG:1,7cm; DB: 1,4 cm; L: 30 cm

Nr. inv.: 37076

Fonta prelucrata in fabrica, turnat elemente
componente, asamblat prin nsurubare, atasat maner
lemn

L: 21 cm; LA: 10 cm

Tnéltime - 22 cm

Nr. inv.: 58630

Lemn de stejar taiat, cioplit, geluit, fixat in cercuri
metalice (tabld de fier), ,tras” fundurile cu cleste
special, sfredelit orificiu Tn partea superioard pentru
turnat lichidul, confectionat dop (,,vrana”).

L: 28 cm; LA: 19 cm

Diametru - 18 cm

Nr.inv.: 58636

Lemn de fag; taiere; cioplire; decupare; perforare;
geluire; imbinare; asamblare

L: 99 cm

Latime tdlpi - 39 cm; L limba - 103 cm, grosime picioare
9 cm; ndltime - 80 cm

Datare,
anul
fabricatiei

1/2 a
secolului XX

1/2 a
secolului XX

Tnceputul
secolului XX

Sfarsitul
secolului
XIX,
inceputul
secolului XX

Tnceputul
secolului XX

Observatii

Stare de
conservare: buna

Stare de
conservare: buna

Stare de
conservare: foarte
buna

Stare de
conservare: relativ
buna

Are inscriptie

Stare de
conservare: foarte
buna




Nr.
crt.

39

40

41

42

43

Denumirea bunului
cultural

Mangalau

Tmblaciu

Gripca pentru ras piele

Coasa cu doua manere

Fier de cdlcat

Autor(i), atelier,
marca, scoala,
atribuire
Campulung
Moldovenesc
com. MOLDOVITA,
jud. SUCEAVA
mester abonim;
confectionat in
gospodarie;
Campulung
Moldovenesc
com. IZVOARELE
SUCEVEI, jud.
SUCEAVA
mester abonim;
confectionat in
gospodarie;
Campulung
Moldovenesc
com. IZVOARELE
SUCEVEI, jud.
SUCEAVA
mester fierar
necunoscut; mester
fierar necunoscut;
Campulung
Moldovenesc
com. IZVOARELE
SUCEVEI, jud.
SUCEAVA

m. MOLDOVA-

Titlul sau tema

Material, tehnica, dimensiuni
si alti parametrii de identificare

Nr. inv.: 58646

Lemn de fag tdiat si cioplit, geluit, realizat maner si
onduleurile

L: 75 em: LAz 11,5 cm

Grosime - 3,5 cm

Nr. inv.: 58650

Doud prdjini: una lunga, cu functia de méaner si cealalta
scurtd, cu functia activd; ambele sunt decojite si cioplite

si fiecare are la un capat scobituri circulare Tn care se
prind fasii din piele care face legatura intre ele.

L: 160 cm

lungime odorob - 116 cm; diametru - 2,5

Nr.inv.: 58657

Fier forjat, prelucrat la cald; lemn de stejar tdiat, cioplit

si slefuit

L: 66 cm; LA: 19 cm

Grosime metal - 0,5 cm: Diametru coada - 2,5 cm
Nr. inv.: 58658

Piesa din otel cu lama lata ce se termina intr-un varf
ascutit, cu o puternica curbura fnainte de manerul de
fixare in lemn. Sectiunea este triunghiulara, iar a
manerului este dreptunghiulara.

L: 133 cm; LA: 74 cm

Nr. inv.: 58666

Fonta prelucrata in fabricd, turnat elemente

Datare,
anul
fabricatiei

1/4 sec. XX

1/4 sec. XX

Sfarsitul
secolului XIX
(aprox.)

1/3 secolului
XX

1/2

Observatii

Stare de
conservare: foarte
buna

Stare de
conservare: foarte
buna

Stare de
conservare: buna

Stare de
conservare: foarte
buna

Stare de




Nr.
crt.

a4

45

46

a7

Denumirea bunului
cultural

Cheie franceza

Unealta de curatat

copite

Cutitoaie

Barda

Autor(i), atelier,
marca, scoala,
atribuire

SULITA, jud.
SUCEAVA

produs de fabrica;
Campulung
Moldovenesc
LIPOVA, jud. TIMIS
megster fierar
necunoscut; atelier
specializat de
fierarie; Campia
Aradului, subzona
Dealurile Lipovei.
TIMISOARA, jud.
TIMIS

mester fierar
necunoscut; atelier
specializat de
fierarie

com. RUNCU, jud.
GORIJ

megster fierar
necunoscut; atelier
specializat de
fierarie; Oltenia

CAMPU LUI

NEAG/URICANI, jud.

Titlul sau tema

Cutitoaie pentru
copite / Scobitoare
de copite

Mezdrea

Material, tehnica, dimensiuni
si alti parametrii de identificare

componente, asmblat prin insurubare
L: 18 cm

Tnaltime - 10 cm

Nr.inv.: 58779

Fier otelit, forjat, prelucrat la cald prin batere pe
nicovala.

L: 28 cm; LA: 8 cm

Grosime maxima - 2 cm

Nr. inv.: 60028

Fier forjat, prelucrat la cald; lemn de stejar tdiat si
strunjit

L: 32,5 cm; LA: 5 cm

Diametru méner - 8,5 cm

Nr. inv.: 60032

Lemn de btad, fier, otel, taiat, cioplit cu securea si
cutitul, prelucrare prin batere la cald - se introduce
bucata de metal de 4-5 ori in cuptor pentru

confectionarea "urechilor" - sudarea lor, indreptarea

muchiilor si otelirea tdisului, calit, incizat

L: 29 cm; LA: 13 cm

diametru manere - 2,5 cm

Nr. inv.: 4969

Lemn de paltin, fier, otel, taiat, cioplit cu securea si
cutitul, prelucrare prin batere la cald - se introduce
bucata de metal de 4-5 ori in cuptor pentru
confectionarea urechilor - sudarea lor, indreptarea
muchiilor si otelirea taisului, calit, incizat

L:32 cm; LA: 19 cm

grosime coada lemn - 3 cm; grosime muchie - 4 cm
Nr. inv.: 9076

Datare,
anul
fabricatiei
jumatate a
secolului
XIX,
fnceputul
secolului XX
Prima
jumatate a
secolului XX.

Prima
jumatate a
secolului XX.

1/2 secolului
XIX

Sfarsitul
secolului XIX
(aprox.)

Observatii

conservare: buna

Stare de
conservare: foarte
buna

Stare de
conservare: foarte
buna

Stare de
conservare: buna

Stare de
conservare: foarte
buna




Nr.
crt.

48

49

50

51

52

Denumirea bunului
cultural

Secure
Secure
Barda
Tesla
?\
/*
=
%G
Barda

Autor(i), atelier, Titlul sau tema
marca, scoala,

atribuire

com. PIATRA Barda
SOIMULULI, jud.

NEAMT

mester fierar

necunoscut; atelier

specializat de

fierarie; Valea Bistrei

VARZARI, jud. BIHOR -
mester fierar

/Varzari, Bihor - ?;

atelier specializat de

fierarie

jud. GORJ .
megster fierar

necunoscut; atelier

de fierarie

SALCIUA DE JOS, .
com. SALCIUA, jud.

ALBA

megster fierar

ecunoscut atelier

\} %
MINI)IRU
\f» UL o :
—méster fierar -

necunoscut; atelier

Material, tehnica, dimensiuni
si alti parametrii de identificare

Lemn de paltin, fier, otel, taiat, cioplit cu securea si
cutitul, prelucrare prin batere la cald - se introduce
bucata de metal de 4-5 ori in cuptor pentru
confectionarea urechilor - sudarea lor, indreptarea
muchiilor si otelirea taisului, cilit, incizat

L: 33 em; LA: 23,5 cm

grosime coada lemn - 3 cm; grosime muchie - 4 cm
Nr.inv.: 9376

Fier, otel, prelucrare prin batere la cald - se introduce

bucata de metal de 4-5 ori in cuptor pentru
confectionarea mansonului, indreptarea muchiilor si
otelirea tdisului, calit, incizat

L: 18 cm; LA: 10 cm

Manson - 4,5 cm

Nr.inv.: 11461

Lemn de stejar, fier, otel, tdiat, cioplit cu securea si
cutitul, prelucrare prin batere la cald - se introduce
bucata de metal de 4-5 ori in cuptor pentru
confectionarea urechilor - sudarea lor, indreptarea
muchiilor si otelirea taisului, c3lit.

L: 17 cm; LA: 13 cm

grosime coada lemn - 2 cm; grosime muchie - 4,8 x 4 cm

Nr. inv.: 16308

Fier, otel, prelucrare prin batere la cald - se introduce

bucata de metal de 4-5 ori in cuptor pentru
confectionarea mansonului, indreptarea muchiilor si
otelirea tdisului, cdlit; prins coadd in mansonul din

partea mediand a muchiei, prin fixare cu pana; lemn de

esenta tare pentru coada.
L: 18,5 cm (coadd); LA: 6,5 cm

Lungime tesla parte metalicd - 16 cm; muchie manson -

5cm

Nr. inv.: 17691

Lemn de stejar, fier, otel, tdiat, cioplit cu securea si
cutitul, prelucrare prin batere la cald - se introduce

Datare, Observatii

anul

fabricatiei

Secolul XIX Stare de
conservare: buna

Sfarsitul Stare de

secolului conservare: buna

XIX,

fnceputul

secolului XX

Sfarsitul Stare de

secolului conservare: buna

XIX,

inceputul

secolului XX

Secolul XIX Stare de
conservare: buna

Sfarsitul Stare de

secolului conservare: foarte



Nr.
crt.

53

54

55

56

Denumirea bunului
cultural

Dalta

Potcoava

Batca de batut coasa

Barda

X

U

MIN

ETS
im@?he; Zona
SAUL Cedrilor

»

@Xﬁ‘d OVENI
‘ N evﬁgﬁerar

Autor(i), atelier, Titlul sau tema
marca, scoala,

atribuire

specializat de

fierarie

MAGURA, jud. -
BRASOV

mester fierar

necunoscut; atelier

specializat de

fierdrie; Tara Barsei

com. BARDAR, jud. -
IALOVENI

mester fierar

necunoscut; atelier

specializat de

fierdrie; Zona

Codrilor

com. BARDAR, jud. -
IALOVENI

mester fierar

necunoscut; atelier

specializat de

fierarie; Zona

Codrilor

com. BARDAR, jud. -

hecu oscut; atelier
spegializat de

Material, tehnica, dimensiuni
si alti parametrii de identificare

bucata de metal de 4-5 ori in cuptor pentru
confectionarea urechii, indreptarea muchiilor si otelirea
tdisului, cdlit, stantat.

L: 29 cm; LA: 14,8 cm

grosime coada lemn - 2,3 ¢cm x 3,7cm; grosime muchie -
4 cm

Nr. inv.: 25584

Lemn de stejar, fier masiv dintr-o singura bucata, lemn
pentru maner; taiat, cioplit, cu securea si cutitul; intarit
la cele doud capete cu cercuri din fier; prelucrare
metalului prin batere la cald, cu varful ascutit si evazat.
L:31cm; LA: 3,8 cm

Diametru maxim manson lemn - 5,2 cm

Nr. inv.: 30109

Fier prelucrat la cald prin introducerea bucatii de metal
in cuptor si modelarea pe nicovala cu ciocanul

L: 14 cm; LA: 12 cm

Grosime metal - 0,8 cm

Nr.inv.: 47216

Fier batut la cald

L: 17 cm; LA: 6,2 cm
Grosime metal - 1,4 cm
Nr.inv.: 47232

Fier, otel, prelucrare prin batere la cald - se introduce
bucata de metal de 4-5 ori in cuptor pentru
confectionarea mansonului, indreptarea muchiilor si
otelirea taisului, calit, incizat

L:21 cm; LA: 18 cm

Nr. inv.: 47244

Datare,
anul
fabricatiei
XIX,
nceputul
secolului XX

2/2 secolului
XIX

Perioada
interbelica
(1/3 sec. XX)

Perioada
interbelica
(1/3 sec. XX)

Perioada
interbelica

Observatii

buna

Stare de
conservare: buna

Stare de
conservare: foarte
buna

Stare de
conservare: foarte
buna

Stare de
conservare: foarte
buna

Are inscriptie



Nr. Denumirea bunului
crt. cultural

57 Ostie

58 Tesla

59 Potcoava

60 Lampa de miner

61 Cobza

Autor(i), atelier, Titlul sau tema
marca, scoala,

atribuire

com. VAMA, jud. -
SUCEAVA

mester fierar

necunoscut; atelier

specializat de

fierarie; Zona

Suceava, subzona

Campulung

Moldovenesc

mester fierar -
necunoscut; atelier

specializat de

fierarie

mester fierar -
necunoscut; atelier

specializat de

fierarie

TIMISOARA, jud.
TIMIS
fabricd; Banatul de

Opait/ stert / steart

>om. STRAJA, jud. .
SUCEAVA

Material, tehnica, dimensiuni
si alti parametrii de identificare

Prelucrat prin batere la cald pe nicovald - se introduce
bucata de metal de 4-5 ori in cuptor pentru

.confectionarea urechii, apoi se procedeazd la sudarea,

crestat.

L: 15cm; LA: 6,5 cm

Diametru pentru coadd - 3 cm
Nr.inv.: 54374

Fier, otel, prelucrare prin batere la cald - se introduce
bucata de metal de 4-5 ori in cuptor pentru
confectionarea mansonului, indreptarea muchiilor si
otelirea tdisului, calit; incizat motive decorative; prins
coadd Th mansonul din partea mediana a muchiei, prin
fixare cu pand; lemn de esentd tare pentru coada.
DG: diametru coada lemn - 2,2 cm; L: 33 cm (coadd
lemn)

Diagonala partea metalica - 20,5 cm; ciocan - 3,8 cm;
cutit-4,4 cm

Nr. inv.: 57840

Prelucrat prin batere la cald pe nicovala - se introduce
bucata de metal in cuptor; se realizau gaurile pentru
caiele

L:11cm; LA: 11 cm

Grosime metal - 0,5 cm

Nr. inv.: 59008

Fier prelucrat la cald, sudat si forjat.

L: 14,5 cm; LA: 8,5 cm

H-155cm

Nr.inv.: 60195

Pentru fabricarea cobzelor se folosesc cele mai diverse
materiale : lemnul, metalele feroase si neferoase,

Datare,
anul
fabricatiei
2/2 sec. XIX

Tnceputul
secolului XX

Tnceputul
secolului XX

Sfarsit de
sec. XIX,
inceput de
sec. XX

1/4 secolului
XX

Observatii

Stare de
conservare: buna

Stare de
conservare: foarte
buna

Stare de

conservare: buna

Stare de
conservare: buna

Stare de
conservare: buna



anonim; atelier masele plastice, colorantii si diferite lacuri.
mestesugaresc Molidul a fost utilizat la fabricarea placii de rezonant3,
specializat; Radauti iar fagul, la fabricarea gatului, doage de nuc, lipite la
confectionarea ,,burdufului”; cordonul este
confectionat din lemn de brad. Intrucat de calitatea
lemnului depind particularitatile sonore ale
instrumentelor, el trebuie sa posede bune calitati
acustice, duritate si texturd eleganta, sa fie pastrat nu
mai putin de 2-3 ani, astfel ca umiditatea lui sa nu
depdseasca 7 %. Corzile sunt din sdrma de otel. Motive
decorative decupate si pirogravate.
L: 69 cm; LA: 26 cm
Lungime "cuier" = 18 cm; inaltime cutie rezonantad = 13

cm
Nr.inv.: 13585
Fus jud. HUNEDOARA Fus de arnici Lemn de paltin, cioplit, motive decorative geometrice Tnceputul Stare de
necunoscut; atelier realizate prin crestare cu cutitul. Fata cercurilor este secolului XX  conservare: foarte
rural; Padureni crestata cu cutitul Tn linii oblice si V-uri si turnat cositor. buna
L:H-29cm
Diametru cercuri—3 cm
Nr. inv.: 36579
Fus DEVA, jud. Fus de arnici Lemn de paltin, cioplit, motive decorative geometrice Tnceputul Stare de
HUNEDOARA realizate prin crestare cu cutitul. Fata cercurilor este secolului XX  conservare: foarte
necunoscut; atelier crestata cu cutitul, realizdnu-se X-uri, linii continue, buna
rural; Padureni romburi si turnat cositor.
L:H—-33¢cm
Diametru cercuri—5cm, 4 cm, 3,5 cm,
Nr. inv.: 38057
Fus ____ DEVA, jud. Fus de arnici Lemn de paltin, cioplit, motive decorative geometrice 1/2 sec. XX Stare de
2@@5@4\\ UNEDOARA realizate prin crestare cu cutitul. Fata cercurilor este conservare: foarte
// K cunoscut; atelier crestata cu cutitul, realizanu-se X-uri, romburi si turnat buna
rupal; Padureni cositor.
: ¥ g L:H-35cm
/0/\5}(&2%’\81?\?'\;\% Diametru cercuri—5 cm,
P Nr. inv.: 38059
Fus DEVA, jud. Fus legat in cositor Lemn de paltin, cioplit, motive decorative geometrice 1/2 sec. XX Stare de
HUNEDOARA realizate prin crestare cu cutitul. Fata cercurilor este conservare: foarte




66

67

68

69

70

71

Fus

Fus

Sa

Piulita cu pisdlog

Sa

necunoscut; atelier
rural; Padureni

DEVA, jud.
HUNEDOARA
necunoscut; atelier
rural; Padureni

DEVA, jud.
HUNEDOARA
Popa Alina; atelier
scolar; Padureni

BOTUS, com. FUNDU
MOLDOVEI, jud.
SUCEAVA
anonim; atelier
mestesugaresc rural;
Campulung
Moldovenesc
BOTUS, com. FUNDU
MOLDOVEI, jud.
SUCEAVA
fabricd; Campulung
Moldovenesc
MOLDOVITA, com.

An, SMOLDOVITA, jud.

& | SUCEAVA

nqc\l\unoscut; atelier

j meéstesugaresc rural;

2 I ey g
“o mnisizy Humorului
7 N,
ﬁMNIA, com.

Fus legat in cositor

Fus legat in cositor

Tarnita

Mojar

Tarnita

Cutie pentru sare

crestata cu cutitul in linii continue, romburi, clepsidre.
L:H-26cm

Diametru cercuri—2,7 cm

Nr. inv.: 47957

Lemn de paltin, cioplit, motive decorative geometrice
realizate prin crestare cu cutitul. Fata cercurilor este
crestatd cu cutitul in linii continue, romburi, clepsidre si
turnat cositor.

L:H-32cm

Diametru cercuri—4 cm

Nr. inv.: 47958

Lemn de paltin, cioplit, motive decorative geometrice
realizate prin crestare cu cutitul. Fata cercurilor este
crestata cu cutitul in linii continue si romburi si turnat
cositor.

L:H-30cm

Diametru cercuri—2,8 cm

Nr.inv.: 47959

Este din lemn de molid tdiat, cioplit, perforat si incizat;
inele, catarame din fier prelucrat la cald, teava metalicd
forjata; curea din piele tabacitd, coasere; teava forjatd
la cald; nituri de prindere de partea lemnoasa.

L: 59 cm; LA: 32 cm

H-31cm; Lungime curea-58 cm

Nr.inv.: 58628

Inox turnat si cizelat, format din doua piese, mojarul sau
piulita si pisalogul

DG: 10,5cm; DB: 7cm; L: 12 cm

H pisalog - 19 cm

Nr. inv.: 58632

Este din lemn de molid tdiat, cioplit, perforat si incizat;
inele, catarame din fier prelucrat la cald, curea din piele
tabacita, coasere.

L: 53 em; LA: 29 cm

H-31cm; Lungime curea - 58 cm

Nr. inv.: 58645

Lemn de mesteacdn tdiat, cioplit, strunjit, motive

1/2 sec. XX

2/2 secolului
XX

Mijlocul
secolului XX

Mijlocul
secolului XX

Sf. sec. XIX

1/2 secolul

buna

Stare de
conservare: foarte
bund

Stare de
conservare: buna

Stare de
conservare: buna

Stare de
conservare: foarte
buna

Stare de
conservare: buna

Stare de




72

73

74

75

76

Lopatd pt. paine

Lopata pt. paine

Zgarda

Furculita de frigare

Tapina

MOLDOVA-SULITA,
jud. SUCEAVA
necunoscut; atelier
rural; Campulung
Moldovenesc

com. FUNDU
MOLDOVEI, jud.
SUCEAVA
necunoscut;
gospodarie;
Campulung
Moldovenesc

com. FUNDU
MOLDOVEI, jud.
SUCEAVA
necunoscut;
gospodarie;
Campulung
Moldovenesc
IZVOARELE SUCEVEI,
com. IZVOARELE
SUCEVEI, jud.
SUCEAVA

mester fierar
necunoscut; atelier
de fierdrie;
Campulung
Moldovenesc
BREAZA DE SUS, Frigare
com. BREAZA, jud.

\ mester fierar; atelier
\ rurgl; Cdmpulung
Idovenesc

S M\H'\S\?.U‘S\/}‘?
Ehu O

fierar, necunoscut;

4 A Gl

incizate
DG:7,5cm; DB:7,5cm; L: H-11cm
Nr. inv.: 58775

Lopata de lemn, realizatd manual, dintr-o singura
bucata de lemn. Taiat, cioplit, finisat.

L: 144 cm; LA: 28 cm

Diametru maxim coada - 3 cm

Nr. inv.: 58809

Lopatd de lemn, realizatd manual, dintr-o singur
bucatd de lemn. Taiat, cioplit, finisat.

L: 150 cm; LA: 24 cm

Diametru3 cmx 2 cm

Nr. inv.: 58810

Fier prelucrat la cald, tdiat, forjat si asamblat zale cu

tepi
L:21cmx 2
Nr. inv.: 58816

Din fier, obtinutd prin batere pe nicovala si forjare la
cald, maner din lemn strunijit.

L: 56 cm

Diametru coada 3 cm

Nr. inv.: 60877

Mijloacele de productie, care in decursul istoriei

XX

Prima
jumatate a
secolului XX

Mijlocul
secolului XX

Sfarsit de
sec. XIX,
fnceput de
XX

Tnceputul
secolului XX

Sfarsitul

conservare: relativ
buna

Stare de
conservare: foarte
buna

Stare de
conservare: foarte
buna

Stare de
conservare: foarte
buna

Stare de
conservare: buna

Stare de




atelier specializat de
fierarie

77 Cosor anonim; atelier
specializat de
fierarie

Z oAl angnim; atelier
sugaresc

Ry % Oz

=

prelucrarii fierului nu si-au schimbat foarte mult forma
si componenta, sunt: cuptor, foi (foale), nicovalad,
ciocane de diferite marimi, tocild, dornuri, dalti, butoi
de ricire etc. Prelucrare la cald a fierului. In aceasts
categorie se incadreaza operatiile de imbinare, indoire,
rasucire, gaurire, specifica obtinerii unor tipuri multiple
de obiecte din fier. Sudarea este operatia de imbinare
nedemontabila a aceleiasi bucati metalice, asa cum este
n cazul tapinei, prin incalzire sau presare, cu sau fara
adaugare de material. Incizare (tehnica de
ornamentatie prin zgarierea suprafetei materialului) cu
dalta si trasorul.

DG:8cmx 6 cm; L: 25 cm; LA: 9,8 cm

grosime metal - 0,8 cm

Nr.inv.: 16019

Fier forjat prelucrat la cald. Fixat in maner de lemn cu o
veriga de fier. Materiale fier, prelucrat la cald, forma
curbatd, avand muchia interioara ascutita - tais. Maner
din lemn de esenta tare cioplit rotund.

L:41cm

diametru lemn = 3,5 cm

Nr. inv.: 18803

Pentru fabricarea cobzelor se folosesc cele mai diverse
materiale : lemnul, metalele feroase si neferoase,
masele plastice, colorantii si diferite lacuri.

Molidul a fost utilizat la fabricarea placii de rezonanta,
iar fagul, la fabricarea gatului, doage de nuc, lipite la
confectionarea ,burdufului”; cordonul este
confectionat din lemn de brad. Intrucat de calitatea
lemnului depind particularitatile sonore ale
instrumentelor, el trebuie sa posede bune calitati
acustice, duritate si textura eleganta, sa fie pastrat nu
mai putin de 2-3 ani, astfel ca umiditatea lui sa nu
depdseasca 7 %. Corzile sunt din sarma de otel. Motive
decorative pirogravate.

L: 61 cm; LA: 28 cm

Lungime "cuier" = 20 cm; Tndltime cutie rezonanta = 21

secolului
XIX.

2/2 sec. XIX

Tnceputul
secolului XX

conservare: buna

Stare de
conservare: buna

Stare de
conservare: foarte
buna




79

80

81

82

83

84

Fus

Fus

Fus

Fus

Fus

Secure

MUNCELU MIC, com.
VETEL, jud.
HUNEDOARA
necunoscut; atelier
rural; Padureni

MUNCELU MIC, com.
VETEL, jud.
HUNEDOARA
necunoscut; atelier
rural; Padureni

MUNCELU MIC, com.
VETEL, jud.
HUNEDOARA
necunoscut; atelier
rural; Padureni

com. BAIA BARZII,
jud. HUNEDOARA
necunoscut; atelier
rural; Padureni

MUNCELU MIC, com.
VETEL, jud.
HUNEDOARA
necunoscut; atelier
rural; Padureni

/,/,?\/NX—AN/KI )
BL& ASA, jud.

Barda

cm
Nr.inv.: 26527

Lemn de paltin, cioplit, motive decorative geometrice
realizate prin crestare cu cutitul. Fata cercurilor este
crestata cu cutitul in linii oblice.

L:H-26cm

Diametru cercuri—2,7 cm

Nr.inv.: 29061

Lemn de paltin, cioplit, motive decorative geometrice
realizate prin crestare cu cutitul. Fata cercurilor este

crestata cu cutitul in linii oblice si V-uri si turnat cositor.

L:H-28cm

Diametru cercuri—2,6 cm

Nr. inv.: 29076

Lemn de paltin, cioplit, motive decorative geometrice
realizate prin crestare cu cutitul. Fata cercurilor este

crestatd cu cutitul in linii oblice si V-uri i turnat cositor.

L:H-24,8cm

Diametru cercuri—2,8 cm

Nr. inv.: 29077

Lemn de paltin, cioplit, motive decorative geometrice
realizate prin crestare cu cutitul. Fata cercurilor este

crestatd cu cutitul In linii oblice si V-uri si turnat cositor.

L: H-30cm

Diametru cercuri—3 cm

Nr.inv.: 29110

Lemn de paltin, cioplit, motive decorative geometrice
realizate prin crestare cu cutitul. Fata cercurilor este
crestata cu cutitul, realizanu-se zigzaguri

L:H=-27

Diametru cercuri—3,5cm

Nr.inv.: 29114

Lemn de stejar, fier, otel, taiat, cioplit cu securea si
cutitul, prelucrare prin batere la cald - se introduce
bucata de metal de 4-5 ori in cuptor pentru
confectionarea urechilor - sudarea lor, indreptarea
muchiilor si otelirea tdisului, calit, incizat

inceputul
secolului XX

Tnceputul
secolului XX

Tnceputul
secolului XX

Tnceputul
secolului XX

Tnceputul
secolului XX

Secolul XIX

Stare de
conservare
buna

Stare de
conservare
buna

Stare de
conservare

Stare de
conservare
buna

Stare de
conservare
buna

Stare de
conservare

: foarte

: foarte

:buna

: foarte

: foarte

:buna




85

86

87

88

89

Unitate masura lichide

Unitate masura lichide

Unitate masura lichide

Ostie

Piulita cu pisalo

Tara Chioarului

BASESTI, com.
BALVANESTI, jud.
MEHEDINTI
produs de fabrica

Jumatate litru

BASESTI, com.
BALVANESTI, jud.
MEHEDINTI
produs de fabrica

Dublu decilitru

BASESTI, com.
BALVANESTI, jud.
MEHEDINTI
produs de fabrica

Dublu centilitru

com. VAMA, jud. -
SUCEAVA

fierar necunoscut;

atelier specializat de

fierdrie; Zona

Suceava, subzona

Campulung

L: 43 cm; LA: 30 cm

grosime cpada lemn - 2 cm; grosime muchie - 5 cm
Nr.inv.: 50171

Recipiente de masurare sunt confectionate din cositor,
iar pe ele sunt foarte multe stampile, poansoane
potrivit carora au fost verificate si actualizate de oficiul
de actualitati (Bucuresti si lasi).

L:H-14 cm

diametru cilindru de la gura la baza: 8 cm

Nr. inv.: 50683

Recipiente de mdsurare sunt confectionate din cositor,
iar pe ele sunt foarte multe stampile, poansoane
potrivit carora au fost verificate si actualizate de oficiul
de actualitdti (Bucuresti si lasi).

DG:6,5cm; DB:6,5cm; L: H-11cm

diametru cilindru de la gura la baza: 6 cm

Nr. inv.: 50684

Recipiente de mdsurare sunt confectionate din cositor,
iar pe ele sunt foarte multe stampile, poansoane
potrivit carora au fost verificate si actualizate de oficiul
de actualitdti (Bucuresti si lasi).

DG:3,3cm; DB:3,5¢cn; L: H-5,5¢cm

diametru cilindru de la gura la baza: 5,5 cm

Nr. inv.: 50686

Prelucrat prin batere la cald pe nicovala - se introduce
bucata de metal de 4-5 ori in cuptor pentru
confectionarea urechii, apoi se procedeaza la sudarea,
crestat.

L: 18 cm; LA: 10 cm

Diametru pentru coada - 4 cm

Nr.inv.: 54373

Bronz turnat si cizelat, format din doua piese, mojarul
sau piulita si pisalogul

DG: 11,5cm; DB: 6,5cm; L: H 10,5

H pisdlog — 18 cm

Nr. inv.: 59419

2/2 sec. XIX

2/2 sec. XIX

2/2 sec. XIX

Sfarsitul
secolului XIX

Mijlocul
secolului XX

Stare de
conservare: buna
Are inscriptie

Stare de
conservare: foarte
buna

Are inscriptie

Stare de
conservare: buna
Are inscriptie

Stare de
conservare: buna

Stare de
conservare: foarte
buna




Nr.
crt.

90

91

92

93

94

Denumirea bunului
cultural

Calimara

Ibric

Ibric

Ibric

Ibric

Autor(i), atelier,
marca, scoala,
atribuire

jud. GORJ
necunoscut; atelier
turcesc

necunoscut; atelier
specializat

necunoscut; atelier
specializat

necunoscut; atelier
specializat

Titlul sau tema

Calimara de brau

Material, tehnica, dimensiuni
si alti parametrii de identificare

Alama prelucrata la rece pe suport de lemn prin batere
cu ciocanul, sudat si cizelat. Incizat motive decorative.
DG:2,3cm X 2,5cm; L: 21,8 cm; LA: 2,6 cm

H-2,8 cm; Grosime cant -1,5 cm

Nr. inv.: 6800

Tabla groasa din alamd, pentru forma circular evazata si
fundul piesei, prelucrata prin batere la rece, apoi
cositorita, coada si manerul din arama, fixata in nituri
de arama iesite Tn relief manerul este ingrosat in partea
superioara, prezentand onduleuri si fixat de coada cu
un nit de arama. Decorat prin incizie

DG:6cm; DB:9,5cm; L: H-10,5cm

Nr. inv.: 7878

Tabla groasa din arama, pentru forma circular evazat si
fundul piesei, prelucrata prin batere la rece, apoi
cositorita, fier pentru coadd, fixata in nituri; incizate
motive decorative cu dornul

DG: 7,8 cm; DB: 11¢cm; L: 34 cm; LA: 11,2 cm

Lungime coasa - 26,5 cm

Nr. inv.: 8735

Tabla de alama, pentru forma circular evazata si fundul
piesei, prelucrata prin batere la rece, apoi cositorita,
fier pentru coadd, fixata in nituri. Fundul lipit de vas cu
cositor. Gura se prelungeste cu ciocul pentru turnat
cafeaua, maner din alama fixat de corpul vasului cu trei
nituri.

DG:55cm; DB:8cm; L: H—8cm

Lungime coada — 16 cm

Nr.inv.: 11753

Tabld de arama, pentru forma circular evazata si fundul
piesei, prelucrata prin batere la rece, apoi cositorit3,
alamad pentru coada, fixatd in nituri. Fundul lipit de vas

Datare,
anul
fabricatiei
Secolul XIX

1/4sec. XX

1/3 sec. XX

1/3 sec. XX

1/3 sec. XX

Observatii

Stare de
conservare: buna

Stare de

conservare: buna

Stare de
conservare: buna

Stare de
conservare: buna

Stare de
conservare: buna



Nr.
crt.

95

96

97

Denumirea bunului
cultural

Corn pentru praf de

pusca

Calimara

Corn pentru praf de

pusca

NG

Autor(i), atelier,
marca, scoala,
atribuire

anonim; atelier rural

necunoscut; atelier
turcesc

__com. sALAsu DE

atelier
ra Hategului

\

TRU

Titlul sau tema

Coarne pentru
pulbere

Material, tehnica, dimensiuni
si alti parametrii de identificare

cu cositor. Gura se prelungeste cu ciocul pentru turnat
cafeaua, maner din alama fixat de corpul vasului cu trei
nituri

DG:6cm; DB:9cm; L: H=9,5cm

Lungime coada — 18 cm

Nr.inv.: 11754

Sub aspect tehnologic, realizarea acestor piese era
destul de complexa si implica mai multe operatiuni,
care cereau multa migala: taiere, finisare, inldturarea
tesutului spongios, cdpacirea, lustruirea, decorarea,
fixarea tubului dozator si montarea elementelor din os
—tub din os, fixat cu un cui, inele si belciuge din fier si
[antisor legat de un inel, care face legatura cu dopul din
ebonita.

DG:L=8cm;Dla =3,3cm; L: H=17 cm; LA: 16 cm
Ramificatie 1 DL =4,5 cm, Dla = 3,4 cm; Ramificatie 2
DL =3,5cm, Dla = 2,5 cm; Lungime lantisor =10,5 cm
Nr.inv.: 13696

Alama prelucrata la rece pe suport de lemn prin batere
cu ciocanul, sudat si cizelata. Incizat motive decorative.
DG:2,3cm X 2,8cm; DB:2,2cm X 2,8 cm; L: 7,3 cm; LA:
2,cm

H-2,5 cm; Grosime cant-1,2 cm

Nr. inv.: 23006

Corpul piesei este bifurcat natural, avand ,picioare” de
grosime inegala, inchise in partea inferioara cu dopuri
din os, prinse in cuie de os (un cui lipsa), ambele cu
ornamente. Cornul de cerb a fost tdiat cu fierastraul,
inlaturare a tesutului spongios, cdpacire, lustruire,
decorare. Lipseste capacul, inelele de sustinere,
belciugele si cureaua.

DG:DL=5cm;Dla =3,8cm; L: H=23,3cm; LA: 20cm
Ramificatie 1 DL = 3 cm, Dla = 3,4 cm; Ramificatie 2 DL
=2cm,Dla =1,8cm

Nr.inv.: 24278

Datare, Observatii
anul
fabricatiei

Secolul XIX Stare de
conservare: relativ
buna

Secolul XIX Stare de
conservare: buna

Datare Stare de

resativa conservare: buna
dupa

tehnica,

motive

decorative,

patina

timpului.

Sfarsit de

sec. XVIII,

inceput de




Nr.
crt.

98

99

100

101

Denumirea bunului
cultural

Ibric

Corn pentru praf de

pusca

Ibric

Citera

Autor(i), atelier,
marca, scoala,
atribuire

necunoscut; atelier
specializat

jud. SUCEAVA
anonim; atelier rural

necunoscut; atelier
mestesugaresc

PULUNG
LDOVENESC, jud.

oy e
& ) CEAVA
x3AuL ©
“*—'—//necunoscut; atelier
mestesugaresc

specializat;

Titlul sau tema

Ibricel de arama

Ibric metal

Titera

Material, tehnica, dimensiuni
si alti parametrii de identificare

Tabla groasa din arama, pentru forma circular evazata si
fundul bombat al piesei, prelucrata prin batere la rece,
manere rasucite, fixate in cate doua nituri. Corpul
vasului este realizat dintr-o singura bucata de tabla
cupru, gura este prelucrata separat si sudata de corpul
piesei.

DG:5,5cm; DB:7,3cm; L: H=6,5cm

Nr. inv.: 26139

Corn de cerb prelucrat prin tdierea cu fierdstrdul a celor
trei ramuri (,gatul” si doua ,picioare”). Razuit pe
interior, cornul a fost slefuit pe partile exterioare cu
piatrd, colorat cu fierturd din coaja de ceapa, uns cu seu
si lustruit cu carpd. Motive ornamentale executate cu
dalta prin incizie.

DG: DL=4cm;Dla=3,3cm;L: H=16,5cm; LA: 15cm
Ramificatie 1 DL =2,8 cm, Dla =2 cm; Ramificatie 2 DL
=2,5cm,Dla =24 cm

Nr.inv.: 27031

Tabla groasa din arma de doua mm grosime, pentru
forma circular evazata si fundul piesei, prelucrata prin
batere la rece, apoi cositorita, coada si manerul din
arama, fixata in nituri de arama iesite in relief manerul
este ingrosat in partea superioara, prezentand
onduleuri si fixat de coada cu trei nituri de arama.
Decorat prin incizie

DG:7,8cm; DB:11cm; L: H-13 cm

Lungime coada —21 cm

Nr. inv.: 35075

Cel mai bun lemn pentru constructia titerei e cel de
brad, dar poate fi folosit si lemnul pomilor fructiferi.
Lemnul trebuie sa fie sandtos si bine uscat.

L: 81 cm; LA: 20,8 cm

Tnéltime cutie de rezonanta = 7 cm;

Nr. inv.: 58648

Datare,
anul
fabricatiei
sec. XIX
1/3 sec. XX

Prima
jumatate a
sec. XIX

1/3 sec. XX

Sfarsitul sec.
al XIX —lea.

Stare de
conservare: foarte
buna

Stare de
conservare: buna

Stare de
conservare: buna

Observatii
|
|
|

Stare de
conservare: relativ
buna




Nr.
crt.

102

103

104

Denumirea bunului
cultural

Fluier arama

Fluier alama

Cobza

Autor(i), atelier, Titlul sau tema
marca, scoala,
atribuire
Campulung
Moldovenesc
[ZVOARELE SUCEVEI,
com. IZVOARELE
SUCEVEI, jud.
SUCEAVA
necunoscut; atelier
mestesugaresc
specializat;
Campulung
Moldovenesc
IZVOARELE SUCEVEI,
com. IZVOARELE
SUCEVEI, jud.
SUCEAVA
necunoscut; atelier
mestesugaresc
specializat;
Campulung
Moldovenesc
BOTUS, com. FUNDU -
MOLDOVEI, jud.

SUCEAVA

Fluier mic

Fluier mare

Material, tehnica, dimensiuni Datare,

si alti parametrii de identificare anul
fabricatiei

Aliaj arama, turant si desavarsit in atelier specializat 2/2 sec. XIX

L: 41 cm

Diametru=1,5cm

Nr. inv.: 58820

Aliaj alama, turant si desavarsit in atelier specializat 2/2 sec. XIX

L: 52 cm

Diametru=1,5cm

Nr. inv.: 58821

Pentru fabricarea cobzelor se folosesc cele mai diverse ~ Aproximativ

materiale : lemnul, metalele feroase si neferoase, 60 de ani

masele plastice, colorantii si diferite lacuri.

Molidul a fost utilizat la fabricarea placii de rezonanta,
iar artarul, la fabricarea gatului, doage de paltin, lipite la
confectionarea ,,burdufului”; cordonul este
confectionat din lemn de brad. Intrucat de calitatea
lemnului depind particularitatile sonore ale
instrumentelor, el trebuie sa posede bune calitati
acustice, duritate si texturd eleganta, sa fie pastrat nu
mai putin de 2-3 ani, astfel ca umiditatea lui sa nu
depageasca 7 %. Corzile sunt din sarma de otel. Motive
decorative pirogravate.

L: 62 cm; LA: 28 cm

Lungime "cuier" = 25 cm; Thaltime = 20 cm

Observatii

Stare de
conservare: foarte
buna

Stare de
conservare: foarte
buna

Stare de
conservare: buna




Nr.
crt.

105

106

107

108

109

Denumirea bunului
cultural

Ibric

Corn pentru praf de
pusca

Pipernita

Corn pentru
pusca

Pahar de metal/Plosca

Autor(i), atelier,
marca, scoala,
atribuire

jud. DAMBOVITA
necunoscut

com. FUNDU
MOLDOVEI, jud.
SUCEAVA

anonim; atelier rural

com. BERBESTI, jud.
MARAMURES
anonim; gospodarie;
Valea Marei

ol m. GIULETTI, jud.
'\ e MARAMURES
\
p=i Al a

nim; atelier
tesugaresc rural;
zona Valea Marei

anonim; atelier

Titlul sau tema

Ibric arama

Corneci pentru praf
de pusca

Chipernita

Pirgul/Pirgur

Material, tehnica, dimensiuni
si alti parametrii de identificare

Nr. inv.: 58840

Tabla groasa din arama de doi mm grosime, pentru
forma usor evazata si fundul piesei, prelucrata prin
batere la rece, apoi cositoritd, coada si manerul din
arama, fixata in nituri de arama iesite in relief manerul
este Ingrosat in partea superioara, prezentand
onduleuri si fixat de coadd rotunda arama fixata cu trei
nituri de arama.

DG:8cm; DB:11cm; L: H=12,3cm

Lungime coada — 21,5 cm

Nr.inv.: 59416

Corn de cerb prelucrat prin tdierea cu fierastraul a celor
trei ramuri (,,gatul” si doua , picioare”). Razuit pe
interior, cornul a fost slefuit pe partile exterioare cu
piatra, colorat cu fierturd din coaja de ceapa, uns cu seu
si lustruit cu carpa. Inele (belciuge) din fier fixate in
perforatii; Lemn de paltin si lemn de brad. Motive
ornamentale executate cu dalta prin incizie.

DG: 4,7 cm; DB: 3,2 cm; L: H=14 cm; LA: 15 cm

Nr. inv.: 1425

Lemn de paltin (piua si pilug); segmentat cu fierastraul,
scobit cu sfredelul si scoaba, cioplit cu cutitul, crestat
motive ornamentale cu cutitul

DB:6,5:cm; Li H=20 em:

Nr.inv.: 13981

picioare”). Razuit pe interior, cornul a fost slefuit pe
partile exterioare cu piatrd, colorat cu fiertura din coaja
de ceapd, uns cu seu si lustruit cu carpa. Inele (belciuge)
din fier fixate In perforatii; Motive ornamentale
executate cu dalta prin incizie

DG:6,3cm; L: H=20cm

Diametru picior 1 = 3,5 cm; Diametru picior 2 = 1,5 cm.
Nr.inv.: 14067

Tabla de cositor prelucrat in atelier mestesugaresc, taiat

Datare,
anul
fabricatiei

Prima
jumatate a
sec. XIX

Sfarsitul
secolului XIX

2/4 sec.XIX

Inscriptionat

Observatii

Stare de
conservare: buna

Stare de
conservare: buna

Stare de
conservare: buna,
usor crapat

Stare de
conservare: relativ
buna

Stare de




Nr.
crt.

110

111

112

113

Denumirea bunului
cultural

cositor

Pahar de metal/Vas

tuica

Pahar/Plosca din metal

Corn pentru praf de
pusca

Samovar

Autor(i), atelier,
marca, scoala,
atribuire
mestesugaresc

anonim; atelier
mestesugaresc

anonim; Atelier
mestesugaresc

anonim; atelier
mestesugaresc

anonim; fabrica

Titlul sau tema

Pirgur/Paur

Pirgur/Paur

Corneci pentru praf

de pusca

g

Material, tehnica, dimensiuni
si alti parametrii de identificare

tabla de cositor, prelucrat la rece pe nicovald mica prin
ciocdnire, sudat (lipit) cositor la cald, realizat motive
decorative prin incizie cu daltita.

DG:5cm; LA: 7 cn

H - 16 cm; baza - 7 cm; latime cant 3,5 cm

Nr.inv.: 16386

Tabld de cositor prelucrat in atelier mestesugaresc, tdiat
tabld de cositor, prelucrat la rece pe nicovald mica prin
ciocanire, sudat (lipit) cositor la cald, realizat motive
decorative prin incizie cu daltita.

DG:7cm; DB: 6cm; L: H=15¢cm; LA: 7,5¢cm

Nr. inv.: 16426

Tabla de cositor prelucrat in atelier mestesugaresc, tdiat
tabla de cositor, prelucrat la rece pe nicovald micd prin
ciocanire, sudat (lipit) cositor la cald, realizat motive
decorative prin incizie cu daltita.

DG:5,7cm; DB: 7,1cm; L: H=15¢cm;; LA: 7,5 cm
Nr.inv.: 16431

Corn de cerb prelucrat prin tdierea cu fierdstraul a celor
trei ramuri (,,gatul” si doua ,picioare”). Razuit pe
interior, cornul a fost slefuit cu piatra pe partile vizibile
din os, colorat cu fiertura din coaja de ceapa, uns cu seu
si lustruit cu carpa. Doua inele din alama fixate in
belciuge (care la randul lor fixate in perforatii) prin care
s-a trecut un snur de culoare verde. Teava din tabld de
alama si ferecaturd prelucrate la rece si sudata (lipita)
cu cositor. Motive ornamentale pe partea metalica
executate la rece prin stantare si la cald prin picurare si
aplicate pe os.

L: H-16 cm; LA: 14 cm

~.

//T_*{Fpi{netru teava 1,1 cm; ; Diametru "picioare" - 2,2 pana
eRON Y

gy

.ir;( 136800
etal — alama nichelata prelucrate in fabrica lui
nov Batasev - strabdtut de un tub in care se

Datare,
anul
fabricatiei
si datat
1923

Inscriptionat
si datat
1929

Datare
inscriptie
1907

Mijlocul
secolului XIX

Datare
inscriptie

Observatii

conservare: buna
Are inscriptie

Stare de
conservare: buna
Are inscriptie

Stare de
conservare: buna
Are inscriptie

Stare de
conservare: foarte
buna

Stare de
conservare: buna



Nr.
crt.

114

115

116

117

Denumirea bunului
cultural

Corn pentru praf de
pusca

Corn pentru praf de
pusca

Corn pentru praf de
pusca '

Autor(i), atelier,
marca, scoala,
atribuire

jud. VRANCEA
anonim; atelier
mestesugaresc; Tara
Vrancei

CAMPULUNG

MOLDOVENESC, jud.

SUCEAVA
anonim; atelier
mestesugaresc;
Campulung
Moldovenesc

CAMPULUNG

MOLDOVENESC, jud.

SUCEAVA
anonim; atelier
mestesugaresc;

MPULUNG
MOLDOVENESG, jud.

Titlul sau tema

Corneci pentru praf
de pusca

Corneci pentru praf
de pusca

Corneci pentru praf
de pusca

Corneci pentru praf
de pusca

Material, tehnica, dimensiuni
si alti parametrii de identificare

introduc carbuni apringi, in care se fierbe apa pentru
ceai. Stantat efigii

DG: 11,3 cm; DB: baza patrata 16 cm; L: H = 44 cm
Diametru mediu - 27,6 cm

Nr.inv.: 46932

Sub aspect tehnologic, realizarea acestor piese era
destul de complexa si implica mai multe operatiuni care
cereau multa migala: taiere, finisare, inldturarea
tesutului spongios, cdpacirea, lustruirea, decorarea,
fixarea dopului dozator si in acest caz montarea
elementelor din tabla de fier.

L:H=17 cm; LA: 14 cm

DL=4cm

Nr. inv.: 48825

Sub aspect tehnologic, realizarea acestor piese era
destul de complexa si implica mai multe operatiuni care
cereau multa migala: tdiere, finisare, inlaturarea
tesutului spongios, cdpdcirea, lustruirea, decorarea,
fixarea dopului dozator si in acest caz montarea
elementelor din tabla de alama.

L: H=21¢cm; LA:13,7 ¢ém

DL =5cm; Dlat=4 cm

Nr. inv.: 56134

Sub aspect tehnologic, realizarea acestor piese era
destul de complexa si implica mai multe operatiuni care
cereau multa migala: tdiere, finisare, inldturarea
tesutului spongios, cdpdcirea, lustruirea, decorarea,
fixarea dopului dozator si Tn acest caz montarea
elementelor din tabla de alama.

L:H =16,4cm; LA: 10,8 cm

Lungime curea = aproximativ 100 cm; diametru teava =
1,1 cm; diametru manson = 3,8 cm

Nr. inv.: 56135

Sub aspect tehnologic, realizarea acestor piese era
destul de complexa si implica mai multe operatiuni care

Datare,
anul
fabricatiei
1888

Secolul. XIX

Realizat in
2005

Realizat in
2005

Realizat in
2005

Observatii

Are inscriptie

Stare de
conservare: buna

Stare de
conservare: foarte
buna

Stare de
conservare: buna

Stare de
conservare: foarte




Nr.  Denumirea bunului Autor(i), atelier, Titlul sau tema Material, tehnica, dimensiuni Datare, Observatii

crt.  cultural marca, scoala, si alti parametrii de identificare anul
atribuire fabricatiei
SUCEAVA cereau multd migala: tdiere, finisare, inldturarea buna
anonim; atelier; tesutului spongios, cdpacirea, lustruirea, decorarea,
Campulung fixarea dopului dozator si in acest caz montarea
Moldovenesc elementelor din tabla de alama.

L:H =16,4cm; LA: 10,8 cm
Lungime curea = aproximativ 100 cm; diametru teava =
1,1 cm; diametru manson = 3,8 cm

Nr. inv.: 56136
118 Corn pentru praf de CAMPULUNG Corneci pentru praf ~ Sub aspect tehnologic, realizarea acestor piese era Realizat in Stare de
pusca MOLDOVENESC, jud. de pusca destul de complexa si implica mai multe operatiuni care 2005 conservare: foarte
SUCEAVA cereau multd migala: taiere, finisare, inldturarea buna
anonim; atelier; tesutului spongios, cdpacirea, lustruirea, decorarea,
Campulung fixarea dopului dozator si in acest caz montarea
Moldovenesc elementelor din tabld de inox.
L:H=18 cm; LA: 11,8 cm
Nr. inv.: 56137
119 Corn pentru praf de CAMPULUNG Corneci pentru praf  Sub aspect tehnologic, realizarea acestor piese era Realizat in Stare de
pusca MOLDOVENESC, jud. de pusca destul de complexa si implica mai multe operatiuni care 2009 conservare: buna
SUCEAVA cereau multd migala: taiere, finisare, inldturarea
anonim; atelier tesutului spongios, capacirea, lustruirea, decorarea,
mestesugaresc; fixarea dopului dozator si in acest caz montarea
Campulung elementelor din tabla de alama.
Moldovenesc DG:6cm; L: H=24cm; LA: 17 cm

Lungime curea = aproximativ 104 cm; diametru picior 1
= 3,5 cm cu 5 cm; diametru picior 1 =3 cm cu 6 cm;

: Nr.inv.: 58788
120 Pahar/Plosca din (’ Pirgur/Paur Tabla de cositor prelucrat in atelier mestesugaresc, tdiat Inscriptie cu  Stare de
cositor ’\__ s ) = tabla de cositor, prelucrat la rece pe nicovala mica prin  datare - conservare: relativ
\\:3,‘\ Mi.‘x‘l%RU /\§ ciocanire, sudat (lipit) cositor la cald, realizat motive 1866 buna
\:f?’JLby/ decorative prin incizie cu ddltita. Are inscriptie
R L: H-18,5cm; LA: 8,5¢cm

baza - 10 cm, 5,3 cm; latime cant -5 cm
Nr. inv.: 60254




UL CULTURII

Nr. 7669/27.10.2020
COMISIA NATIONALA A MUZEELOR Sl COLECTIILOR

HOTARARE DE CLASARE

In sedinta din data de 27.10.2020, in urma analizarii Rapoartelor de
expertiza si a documentatiei specifice, Comisia Nationala a Muzeelor si
Colectiilor a hotarat clasarea in patrimoniul cultural national mobil, a 120
bunuri culturale cu semnificatie etnografica in categoria juridica Fond,
aflate in patrimoniul Muzeului National al Satului Dimitrie Gusti.

Dr. Ernest Oberlander-Tarnoveanu
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PRESEDINTE COMISIA NATIONALA A
MUZEELOR $I COLECTIILOR

Nr. exemplare 2/2
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Bd. Unirii nr. 22, Sector 3, Bucuresti
Tel.: +4 021 224 44 21

Fax +4 021 223 31 57
patrimoniu.cultural@cultura.ro
www.cultura.ro
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